uT

MACHINE TOOLS

Konvencni horizontalni soustruhy

V-Turn 410/1500

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

POSUV

Sitka hrotd 1500 mm Posuv - osa X 0.025 mm/ot. - 0.85
Vyska hrotQ 205 mm mm/ot.
Ob&2ny pramér stroje nad 380 mm Posuv - osa Z 0.05 mm/ot. - 1.7 mm/ot.
lozem
. o
Obé&Zny primér stroje nad 580 mm REZANI ZAVITU
mustkem TR "
—— Rezani zavitd, metrické (39) 0,2-14 mm
Obézny primér nad 255 mm  ETEENITRT T
suportem Rezani zavitQ, diametralni (21) 8-44 DP
Délka mostu 250 mm Rezani zavitd, modulové 0.3 mm - 3.5 mm
Zitka loze 250 mm Rezéni zavitli, whitworth  (45) 2-72 TPI
DRAHA POJEZDU KONIK
Draha pojezdu - osa X 210 mm Primér pinoly koniku 50 mm
Draha pojezdu - osa Z1 140 mm KuZel koniku 4 MK
Rozsah naklapéni hornich + 45° Zdvih pinoly koniku 120 mm
sani PFi¢né nastaveni koniku +13 mm
HLAVNI VRETENO VYKONY POHONU
Rozsah otacek, vysoké 550 1/min - 3000 1/min Vykon motoru hlavniho 5.5 kW

Rozsah otacek, nizké

30 1/min - 550 1/min

Vrtani vietena

52 mm

Upnuti vietena

Camlock D1-6

KuZel vietena

6 MK

pohonu

MiRY A VAHY
Rozméry 244mx1mx21.32m
Hmotnost 1800 kg

KAT. €. : 300821

Na&s nejlépe prodavany model V-Turn je
pfesny soustruh, ktery je vhodny i pro
vyrobu. Je vybaven invertorem a vysoce
vykonnym motorem, dosahuje otacek
vietena az 3 000 ot/min a efektivné a
kvalitné obrabi obrobky malych pramér.
Tyto modely také nabizeji vykon a stabilitu
pro tézsi triskové obrabéni. Funkce
»konstantni fezna rychlost” integrovana do
stroje X-Pos pfi celnim obrabéni
prizplsobuje otacky vietena priméru
soustruzeni a dosahuje tak kvalit
srovnatelnych s vysledky CNC stroj(.

Konstantni fezna rychlost
Vysoké otacky vietena a vysoky
vykon motoru

Rozsahlé standardni vybaveni
Valivéa loZiska od predniho
sveétového vyrobce NSK
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e V-konstant - otacky vietene jsou pfi Celnim soustruZeni prizplsobovany ménicimu se
primeéru obrobku - témér konstantni fezna rychlost na hrotu noZe zarucuje kvalitu
povrchu, kterd je srovnatelna s vysledky soustruzeni na CNC strojich

e Solidni zdkladnu tvofi silné Zebrované loze s masivnim jednodilnym litinovym
podstavcem

e Siroké, kalené a brousené vodici drahy zarucuji nejlepsi vysledky soustruzeni a dlouhou
Zivotnost

e Znacné dimenzovana loziska vietena a presné hlavni vieteno pro vynikajici presnost
otaceni

e Prevodovka hlavniho vietena s kalenymi a brousenymi koly a hrideli, s klidnym chodem

a stabilnimi ota¢kami

Motor hlavniho vietena s vykonem 5,5 kW pro silové obrabéni

Otacky vretena plynule nastavitelné v rozsazich 30-550 a 550-3000 min-1

Mikrometricky a revolverovy doraz sériove

Nenarocna udrzba diky centralnimu mazani na suportu

Obsahlé funkce jednotky zobrazeni polohy X.Pos byly doplnény digitalnim zobrazenim

otacek a snadno programovatelnymi dodatecnymi funkcemi

V€. indikace polohy 3 os s integr. indikaci otacek vietena, komplet smontovano

e Elektromagneticka brzda hlavniho vietena vyzaduje minimalni Gdrzbu a zajistuje
bezpecné a spolehlivé zpomaleni

RiZENI

3osy indikator polohy X.pos 3.2 VC

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. VSechna prava vyhrazena
Zverejnéno dne: 5.06.2024.



Diky integraci vice funkci poskytuje tato nova generace tfiosych digitalnich indikaci
mnohem lepsi kontrolu nad obrabécimi procesy, coz snizuje prostoje a chybovost
Nova generace displejd vyuziva navic technologii system-on-chip integrace vsech
funkci na jednom Cipu, diky tomu je design kompaktnéjsi a zaroven spolehlivéjsi. Kromé
toho byl zvy3en vykon procesoru a displej byl zvétéen na 7 palct (17,8 cm), takze
vSechn

Plné uzavreny kryt je vyroben z vysoce kvalitni polyesterové félie, kterd chrani pred
Skodlivymi atmosférami, prachem a vypary v dilenském prostredi a ma vysokou
odolnost vici chemikaliim a vétsiné primyslovych rozpoustédel

Optickeé stupnice: rozliseni 5 um (0,005 mm) s vnéjsim hlinikovym krytem chranicim
pred olejem, chladici kapalinou a tfiskami

Zakladni funkce

RozliSeni 0,005 mm

Rizeni vietena VYP/ZAP

Rozmérové jednotky s prepoctem palcovych/metrickych hodnot
Nastaveni/ reset aktualni polohy o )
Zobrazeni soufadnic se prepind mezi ABSOLUTNI/PRIRUSTKOVE
Zobrazeni poloméru/prameéru

Souhrnné zapojeni os Z1/Z2

Funkce kalkulacky

v v I3

Rozsirené funkce

Zachovani polohy osy pfi vypnuté indikaci
Vzorovy vypocet roztecné kruznice
Prepinani poloméru/primeéru

Referenéni funkce pro méreni nastrojl
Obrabéni kulovych ploch

Konstantni Fezna rychlost

Otacky se prizplsobi poloméru obrobku - konstantni fezna rychlost a tim i rovnomérna
kvalita povrchu na libovolném préiméru

STANDARDNI VYBAVA

Pohybliva luneta

Pevny stfedici hrot

Redukéni objimka

3osy indikator polohy X.pos 3.2 VC
Ctyrcelistova licni deska @ 250 mm
Upinaci kruhova deska @ 350 mm
Hlava rychloupinaciho drzaku noz( WB
Rychloupinaci drzéak noz WBD 25120
Systém chlazeni chladici kapalinou
Pevné l&zko

Revolverovy doraz

Mikrometricky doraz

Vana na tfisky

Sténa chranici proti strikajici kapaliné
Ochranny Stit suportu

Ochrana sklicidla

NozZni brzda

LED pracovni svétlo

Zavitové hodinky

Nastroj pro obsluhu

Provozni navod
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